
PROGRESIVNI  DOZATORI

Ovi dozatori su izvr ni ure aji kod progresivnih ru nih iš đ č
automatizovanih centralnih sistema za podmazivanje.
Dozator je sklop vi e blokova koji su spojeni u jednu celinu. Sa injavaš č
ga ulazni blok (A),  radni blokovi (B) i zavr ni  blok (C).  Radnihš
blokova mo e biti minimalno 3 a maksimalno 12. Pra enje radaž ć
dozatora mo e da se vr i ugradnjom jednog bloka sa vizuelnomž š
kontrolom (BIv) ili sa induktivnim dava em (BI).  Blok sa induktivnimč
dava em obezbe uje sem elektro i vizuelno pra enje rada.č đ ć
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Delimi an presek  1 - 1č

Varijanta "X"

PD1 PD2

ulje viskoziteta

mast konzist.br.

temperatura

10 - 250 bar 10 - 350 bar

ulje 500 cm3/min 2000 cm3/min

mast 50 cm3/min 200 cm3/min

napon

struja

tip

Masa bloka 0,4 kg 0,9 kg

Protok

Indukt. davač

12 - 24 V DC

200 mA

NO PNP

TIP

Fluid

>13 mm2/s

NLGI <3

-30 ; +80 0C

Radni pritisak
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TIP DOZATORA d d1 a a1 b b1 b2 c f h h1 h2 e

PD1 G 1/4" G 1/8" 22 20 58 12 100 22 18 52 12 22 10

PD2 G 3/8" G 1/4" 26 25 84 12 100 34 25 65 16 28 12,5

NA IN RADAČ
Za primer je uzet dozator sa tri radna elementa. Mazivo
se dovodi pod pritiskom (vod P), cirkuli e krozš
blokove B i C da bi delovalo na elo klipa K1 sa desneč
strane. Pomeranjem klipa u levo mazivo biva potisnuto
kroz izlaz 1. Tada se aktivira klip K2 i na isti na inč
potiskuje mazivo kroz izlaz 2. Tako se ciklus nastavlja
sve dok mazivo dospeva u dozator. Postoje veoma
š ćiroke mogu nosti kombinovanja izlaznih zapremina.
Odvijanjem vijka "X" i  epa sa jedne stranemontažom č
koli ina maziva se duplira na suprotnoj strani.č
Spajanjem spoljnjim mosti em zapremina susednihć
elemenata se sabiraju.

OZNA AVANJEČ
Na osnovu zahteva, formira se oznaka za kompletan dozator ili samo pojedine blokove. Zahtev treba da obuhvata sve podatke
koji se navode:

DOZATOR

BLOKOVI

PRIMER

C-PD1

L D

0,15 cm3

0,30+0,30+0,40 cm3

Dozator  PD1-3/4-D/10/0/1,5-L/0/4/1,5-Iv

0,15 cm3

0,40 cm3

A-PD1

B-PD1-4IvX

B-PD1-3X

B-PD1-1,5

Ulazni   blok      A -

Zavr nini blok   C -š

Radni    blok      B -

Oznaka doziranja

Indikator rada

Unutra nja blokada izl.š

Tip: PD1, PD2

X  blokirano
 -   otvoreno

- = ne postoji
I = elektri nič
Iv = vizuelni

- NAPOMENA:     ugradnjom mosti a ostvaruje se zapremina koja se dobija sabiranjem postoje ih.  Protok je "0" kada jeć ć
izlaz blokiran  a vijak "X" skinut. Na taj na in protok maziva kompletno se prebacuje na drugu stranu bloka.č

Tip: PD1,  PD2

Broj radnih blokova B :  3 do 12

Broj izlaza : 2 do 24

Zapremina na izlazima desno i levo : cm  x 103

Indikator rada

D L. . . . . .

OZNAKA cm3/hod OZNAKA cm3/hod

1,5 0,15 3,5 0,35

2 0,2 5 0,5

2,5 0,25 8 0,8

3 0,3 10 1

4 0,4

PD1 PD2

ZAPREMINE DOZIRANJA RAD. BLOKOVA "B"
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